Plasticka maziva SKF
a pripravky
pro mazani




Maziva

Rozsahly vybér maziv SKF, ktery zahruje
plasticka maziva a oleje, predstavuje
vysledek desetileti vyzkum( a vyvoje

v mnoha odvétvich. Podrobny navod

v tomto katalogu usnadnuje volbu
spravného maziva: vyberte odpovidajici
plastické mazivo nebo olej pro urcitou

aplikaci podle rozsahu teplot, otacek
a zatizeni.

Tisice naro

jede

Za vice nez 100 let plsobeni

v oblasti toCivych strojl ziskala
spolecnost SKF rozsahlé znalosti
v oboru lozZiskové techniky.
Vzhledem k tomu, ze tyto znalosti
souviseji prevazné s tribologil, coz
je spojeni poznatku z oblasti tren,
opotrebeni a mazani, SKF ma
rovnéz potrebné znalosti v oblasti
mazani.

Rucni mazani

V nabidce zatizeni pro rucni mazani
SKF, ktera zahrnuje mazaci lisy, mazaci
zarizeni, Cerpadla a prdtokomeéry,
najdou pracovnici idrzby mnoho snadno
ovladatelnych zarizenli, jez jim umozni
doplnovat do loZisek presna mnozstvi
maziva bez rizika znecisténi.




kU na mazani

n zdroj znalosti z oblasti mazani

Napr. az 36% pripadd predcasného
selhani lozisek je zplsobeno ne-
spravnym mazanim — prilis velkym
mnozstvim maziva, nedostatecnym
mnozstvim maziva, nevhodnym
typem maziva nebo znecisténim
maziva. Zabranit selhani lozisek

z divodd mazani a zabezpedit

Automatické maznice

Automatické jednobodové i vicebodové
maznice SKF predstavuji spolehlivou
nahradu ru¢niho mazani a Setri ¢as

i ndmahu. Reeni SKF, jako napr. SKF
SYSTEM 24 a SKF MultiPoint, dodavaji
mazivo v presnych davkach, bez nedistot
a s minimalnim rizikem premazani nebo
nedomazani 24 hodin denné.

jejich optimalni funkci vyzaduje
zajisténi dodavky spravného ma-
ziva, ve spravném mnozstvi, ve
spravnou dobu a spravnym maza-
cim systémem, ktery je dopravi do
spravného mazaciho mista. V sou-
¢asné dobé SKF poskytuje Uplnou
nabidku reseni pro mazani, ktera

Centralni mazaci systéemy

Centralni mazaci systémy SKF dopravuji
mazivo z centralniho zasobniku do
pripojenych bodd na stroji nebo zarizeni.
Treni a opotrebeni je omezeno na
nejnizsi moznou hodnotu. Navic je
odstranéno mnohdy nebezpectné rucni
domazavani a do uloZeni je dodavano
optimalni mnoZstvi maziva.

Centralni mazaci systémy SKF v podstaté
nevyzaduji Gdrzbu. Veskera Gdrzba

je omezena na doplnovani maziva

do zasobniku a periodickou vizualni
prohlidku pripojenych mazacich bodd.

splnuji pravé takové naroky.
Nabizime Uplny vybér od special-
nich maziv a ruénich mazanic po
nejdokonalejsi automatickeé a cent-
ralni mazaci zarizeni na trhu.

Prislusenstvi

Prislusenstvi mazacich zarizeni SKF
zahrnuje Sirokou nabidku vyrobka, které
zajistuji bezpecnéjsi, ucinnéjsi a poho-
dInéjsi domazavani. Jednorazové rukavice
prispivaji k bezpecnosti pracovnikd,
zatimco davkovani oleje, skladovaci

sudy a vika zabranuji kontaminaci. Malé
prenosné soupravy pro kazdodenni
domazavani a rucni ¢erpadla plastického
maziva usnadnuji idrzbu, zatimco vétsi
Cerpadla pro centralni systémy a systémy
pro mazani retéz( prindseji vyznamné
aspory.
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Plasticka maziva SKF pro loziska:
Dokonalé reseni pro kazdé ulozeni

| to nejlepsi lozisko mlze spravné pracovat pouze v pripade,
Ze je radné mazano.

Je tedy naprosto nutné zvolit spravné plastické mazivo,
doplnovat ho v optimalnich intervalech a spravnym zp(so-
bem. Z toho ddvodu se skupina SKF zamérila na problematiku
mazani. Technici SKF povazuji plastické mazivo za nezbytnou
soucast ulozeni, ktera je stejné ddlezita jako loziskové téleso
nebo tésneni.

Rozsahlé zkusenosti skupiny SKF s vyvojem loZisek tvori za-
klad i pro vyvoj specialni nabidky maziv, jejichz vynikajici jakost
zajistuji nepretrzité zkousky a studie.

Prisné standardy a narocné zkusebni podminky vypracované
vyzkumnym a vyvojovym strediskem SKF se staly mezina-
rodné uznavanym meéritkem pro loziskova plasticka maziva.
Komplexni nabidka plastickych maziv SKF je vysledkem
mnoha desetileti vyzkumnych a vyvojovych praci. Kazdé

mazivo je presné prizptsobeno prislusnému zplsobu pouziti.

SKF definuje standardy

Konkrétni vykonové parametry znamenaji

pro SKF vic nez chemické sloZzeni maziva.
Chemické slozeni nepredstavuje jediné hledisko
pro stanoveni kvality urcitého plastického
maziva, protoze moderni maziva jsou neoby-
Cejné slozita. SKF definuje standardy pro vyvoj
specialnich zkusebnich parametrd.

Volba plastického maziva

pro loziska

Volba spravného plastického maziva pro urcité
uloZeni ma zasadni vyznam z hlediska dosaze-
ni nedel$i moZné provozni trvanlivosti loZiska.
Kritéria vybéru spravného maziva zahrnuji

typ a velikost loZiska, teplotu, otacky a zati-
zenl, jakozZ i pozadovanou provozni trvanlivost
a domazavaci intervaly. Pri volbé vhodného
maziva SKF se Tidte podle referencni tabulky
pro teplotu, otacky a rozsah zatiZeni. Plasticka
maziva SKF, ktera jsou vhodna pro urcity
zplsob pouziti s ohledem na teplotu, otacky

a rozsah zatizeni, jsou uvedena v diagramech
na str. 7 az 9. DalSi informace o plastickych
mazivech SKF naleznete na str. 11 az 15

a v Casti s technickymi informacemi na str. 24
az 28.




Volba plastického maziva pro loziska

V3eobecné pouZiti, jestlize: otacky = M, teplota = M a zatiZeni = M LGMT 2 V3eobecné pouZit

LGHP 2 Vysoka tepl

Predpokladana teplota loZiska trvale > 150 °C / 302 °F, pozadavek na odolnost proti salani LGET 2 Velmi vysoka teplota

LGLT 2 QEEEES -
tizeni, vysoka zatiZen, ¢asté rozb&hy/zastaveni LGEP 2 Vysoka zatizenf .

Potravinarsky primysl LGFP 2

Pokud:

0 °C/-58 °F, predpokladana teplota loZiska < 50 °C /122 °F

Potravinarsky primysl

LGGB 2 Zelené", bi

J

Upozornéni: -V prostredich s relativné vysokou okolni teplotou pouZivejte LGMT 3 misto LGMT 2. K
- V pripadé zvldstnich provoznich podminek se Fidte tabulkou SKF pro volbu loZiskovych

plastickych maziv.

Provozni parametry loZisek
Teplota

L = nizka
M = stredni
H = vysoka

EH = velmi vysoka

Otacky lozisek s bodovym stykem

EH = velmi vysoké
VH = velmi vysoké

H = vysoké
M = stfedni
L = nizké

Otacky loZisek s ¢arovym stykem

H = vysoké
M = stfedni
L = nizké

VL = velmi nizké

Otacky lozZisek s ¢arovym stykem

H = vysoké
M = stredni
L = nizké

VL = velmi nizké
Zatizeni

VH = velmi vysoké

H = vysoké
M = stfedni
L = nizké

akF

<50°C/122°F

50 az 100 °C/ (122 az 230 °F)
>100°C/ 212 °F
>150°C/302°F

n.dm vyssi nez 700 000
n.dm az 700 000
n.dm az 500 000
n.dm az 300 000
n.dm nizsi nez 100 000

soudeckova/kuzelikova/CARB
n.dm vyssinez 210 000

n.dm az 210 000

n.dm az 75 000

n.dm nizsi nez 30 000

valeckové

n.dm vyssi nez 270 000
n.dm az 270 000

n.dm az 75 000

n.dm nizsi nez 30 000

C/P<2
P-4
C/P~8
C/P 15

-
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Tabulka pro volbu maziva SKF

Pracovni Teplota | Otatky
poﬂminky
loziska
LGMT 2 M M
M M
LGFP 2 || M M
LazM MazEH
LazM LazM
LazM LaiM
LazM LazM
MazH LazM
MazH VLaiM
LGET 2 || VH L azM
(*1)  LTL = dolni mezni teplota

Zatizeni

Haz VH

Haz VH

MazH

MazH

Haz VH

Haz VH

HTPL = horni mezni provozni teplota

(*2) mm?/s at 40 °C / 104 °F = cSt.

e8]

Svisly
hridel

O 0O O 0O O O + O

O + O O O

Otaceni
vnéjsiho
krouzku

+ O O

(*3)
(*4)
(*5)

Kyvavé Silné Razové Nizka Nizké tfeni
pohyby vibrace zatizeni nebo = hluénost
Casté rozbéhy

|
+ + +
|
|
o

|
|
|
|
o)

+ +
+ +

o +

-+ —

+ O + + +
O 0 + + + + + 0 + +

O O + O +

=4

LGGB 2 snasi spickové teploty az 120 °C/ 250 °F
LGWA 2 snasi spickové teploty az 220 °C / 428 °F
LGHB 2 snasi spickové teploty az 200 °C / 392 °F

alkF



Protikorozni Teplotni rozsah (*1)
vlastnosti Popis LTL HTPL Zahustovadlo/zakladni olejova slozka = Viskozita zakladni
olejové slozky (*2)
Univerzalni pro strojirenstvi a automobilovy prdmysl -30°C 120°C Lithné mydlo/mineralni olej 110
I -22 °F 250 °F

I Velmi vysoky tlak -20°C 110 °C Lithné mydlo/mineralni olej 200
-4 °F 230 °F

+ Pro potravinarsky pramysl -20°C 110°C Hlinikové komplexni/medicinalni bily olej 130
-4 °F 230 °F

EP, vysoka viskozita, vysoka teplota (*5) -20°C 150 °C Vapenatusulfonatové komplexni/min. olej 400
4 °F 302°°F

-+

o Extrémni teplota -40°C 260 °C PTFE / syntetické (fluoronovany polyéter) 400
-40°C 500 °F

+ o = vhodné mmm - nevhodné

= doporucené

akF
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Domazavaci intervaly

Volba spravného plastického maziva pro
urcité ulozeni ma zasadni vliv na funkci
loZiska. Stejné ddlezité je vsak dopliovani
spravného mnozstvi plastického maziva
ve spravnych intervalech.

Nadmérmné mnozZstvi nebo nedostatecné
mnozstvi maziva, stejné jako nevhodny
zpUsob mazani mohou zkratit provozni
trvanlivost loziska.

Pro stanoveni spravného mnozstvi
maziva a domazavacich intervald pro
urdité ulozeni vyvinula spole¢nost SKF
jednoduchy program DialSet.

Vlypoctené domazavaci intervaly jsou
zaloZeny na nejnovéjSich teoriich mazani,
které jsou uvedeny v Hlavnim katalogu
SKF (6000 CZ), a zaviseji na typu loZiska,
podminkach aplikace a vlastnostech
plastického maziva.
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Zpusoby mazani

Pouzity zplsob mazani je stejné dilezity
jako volba spravného maziva, jeho
mnoZstvi a domazavacich intervald.
Mazaci zafizeni — rucni ¢i automaticka —
usnadniuji dodavku spravného maziva do
ulozeni. Pri mazani ma zasadni vyznam
Cistota, protoze Castice necistot mohou
vyvolat predcasné selhani loZiska.

Pouziti prdtokomeéru plastického maziva
ve spojeni s mazacim lisem nebo
Cerpadlem pfi ruénim domazavani
umoznuje dodavat spravné mnozstvi
maziva. Mazaci lisy, ¢erpadla a prislu-
Senstvi pro mazani z nabidky SKF
zarucuji snadné pouzivani a dodavku
maziva bez necistot.

Prabéh selhani plastického maziva

Nizka teplota

Nedostatecny

olejovy film

¢ Nedostatecné uvolnéni
oleje (tzn. mazivo je prilis
,suché”)

¢ \lysoka pevnost ve smyku
(tzn. mazivo je prilis tuhé)

10

Automatické maznice nebo systémy
dopravuji nepretrzité do ulozeni
kontrolované mnozstvi plastického
maziva. Tim snizuji riziko premazani nebo
nedostatecného namazani a prispivaji

k dosazeni optimalni provozni trvanlivosti
loZiska. Automatické domazavani

navic snizuje riziko znediéténi. Redeni
SKF pro domazavani 24 hodin denné
zajistuje presnou a spolehlivou dodavku
plastického maziva, ktera je prizplsobena
narokdm prislusného ulozeni.

Vysoka teplota

Znehodnoceni
¢ Rychlé uvolriovani oleje
e Zvysena oxidace
¢ Rychlejsi odparovani
e Snizena tuhost
(tzn. mazivo neni
dostatecné tuhé)

akF



Plasticka maziva SKF a jejich pouziti

LGMT 3 LGEP 2

LGMT 2

Univerzalni plastické
mazivo SKF pro vseobecné
strojirenstvi a automobilovy
pramysl

LGMT 2 je plastické mazivo na bazi
mineralniho oleje a lithného mydla

s vynikajici tepelnou stabilitou v celém
rozsahu provoznich teplot. Toto Spickovée
univerzalni mazivo je urceno pro pouziti
ve vseobecném strojirenstvi a automo-
bilovém primyslu.

« Vynikajici odolnost proti oxidaci

¢ Dobra mechanicka stabilita

¢ \lynikajici odolnost proti vodé a protikorozni
ochrana

Doporucené zplsoby pouZiti
e Zemédélska zarizeni

e Loziska pro ulozeni kol vozidel
¢ Dopravniky

o Malé elektromotory

e Primyslové ventilatory

Dalsi zpUsoby pouziti

e Silné vibrace
e Protikorozni ochrana

Univerzalni plastické
mazivo SKF pro vSeobecné
strojirenstvi a automobilovy
pramysl

LGMT 3 je plastické mazivo na bazi
mineralniho oleje a lithného mydla. Toto
Spickové univerzalni mazivo je urceno
pro pouziti ve vseobecném strojirenstvi
a automobilovém pramyslu.

e \lynikajici protikorozni ochrana
¢ \lysoka odolnost proti oxidaci v dopo-
ruceném rozsahu provoznich teplot

Doporucené zplsoby pouZiti

e LozZiska pro prdmeér hridele
>100 mm (3.9%)

e Rotujici vnéjsi krouzek loZiska

e UloZeni se svislym hridelem

e Trvale vysoka okolni teplota
>35 °C (95 °F)

e Hridele vrtuli

o Zemédélska zarizeni

e LoZiska kol osobnich a nakladnich

vozidel a privést

Velké elektromotory

DalSi zpUsoby pouZiti
e Svislé hridele
e Silné vibrace

Plasticke mazivo SKF
pro vysoka zatizeni
s prisadami EP

LGEP 2 je plastické mazivo na bazi
mineralniho oleje a lithného mydla

s prisadami EP. Toto plastické mazivo
zarucuje spolehlivé mazani v rozsahu
provoznich teplot od =20 °C (-4 °F)
do 110 °C (230 °F).

* Vynikajici mechanicka stabilita
e Velmi dobra protikorozni ochrana
* Vynikajici odolnost proti extrémnim tlakdm

Doporuéené zplsoby pouZiti

e Stroje pro celuldzovy a papirensky pramysl
o Celistové drtice

¢ Prehradni vrata

e LoZiska pracovnich valcd ve valcovnach

e TéZky pramysl, vibracni sita

Kola a kladky jerabt

Dal$i zpusoby pouziti
e Silné vibrace
¢ Razova zatizeni a Casté rozjezdy

11
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LGWA 2 LGHB 2 LGHP 2

Plastické mazivo SKF

pro vysoka zatizeni, velmi
vysoke tlaky, Siroky rozsah
teplot

LGWA 2 je Spickové lithné komplexni
plastické mazivo na bazi mineralniho
oleje s prisadami EP. LGWA 2 se vyzna-
Cuje vlastnostmi, které jsou vhodné pro
nejsirsi zplsoby pouZiti ve vSeobecném

strojirenstvi a automobilovém primyslu.

e Vlynikajici mazaci vlastnosti pri kratko-
dobém plsobeni Spickovych teplot
do 220 °C (428 °F)

e Ochrana lozisek kol, ktera pracuji
v narocnych podminkach

o U&inné mazani v mokrém prostred

e Dobr4 odolnost proti vodé a korozi

e \lynikajici mazaci schopnosti i pri vysokych
zatizenich a nizkych otackach

Doporucené zplsoby pouziti

e LoZiska kol osobnich a nakladnich
vozidel a privést

e Pracky

o Elektromotory

Dalsi zplsoby pouZiti

* Kyvavé pohyby

» Razova zatizeni a Casté rozjezdy
e Protikorozni ochrana
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Plastické mazivo SKF
pro vysoka zatizeni, vysoke
teploty, s vysokou viskozitou

LGHB 2 je Spickové plastické mazivo

s vysokou viskozitou na bazi mineralniho
oleje, které je zalozeno na nejmoderngjsi
technologii vapenatosulfonatového
komplexniho mydla. Mazivo neobsahuje
prisady EP, avak pozadovanych
vlastnosti je dosazeno pouzitim mydla

s odpovidajici strukturou.

e Vlynikajici odolnost proti oxidaci
a protikorozni ochrana

¢ Dobré mazaci vlastnosti pri plsobeni
vysokych tlakd

Doporucené zplsoby pouziti

e Kluzna loZiska s kombinaci povrchd
ocel na ocel

e Stroje pro celulézovy a papirensky prdmysl

e Vibracni sita na asfalt

e Stroje pro kontiliti

¢ Soudeckova lozZiska s tésnénimi pro
provozni teploty do 150 °C (302 °F)

¢ Odolnost proti spickovym teplotam
do 200 °C (392 °F)

e LozZiska pracovnich valc( ve valcovnach

e Kladky rdmu vysokozdviznych vozikd

DalSi zplsoby pouZiti

 Rotujici vnéjsi krouzek loZiska

¢ Kyvavé pohyby

¢ Silné vibrace

¢ Razova zatizeni a Casté rozjezdy
e Protikorozni ochrana

Vlysokovykonné plasticke
mazivo SKF pro vysoké
teploty

LGHP 2 je Spickové plastické mazivo

na bazi mineralniho oleje s modernim
zahustovadlem z polymerované mocoviny.
Je vhodné pro loZiska s bodovym

(a Carovym) stykem, ktera musi splfiovat
naroky na neobycejné tichy chod a provoz
v Sirokém rozsahu teplot od —40 °C

(=40 °F) do 150 °C (302 °F) pri stfedné
vysokych az vysokych otackach.

e Extrémné dlouha Zivotnost pri vysoké
teploté

o Siroky rozsah teplot

e Vlynikajici protikorozni ochrana

¢ \lysoka tepelna stabilita

e Dobré vlastnosti pri rozbéhu pri nizkych
teplotach

e Kompatibilni s béZnymi polymocovinovymi
plastickymi mazivy

e Kompatibilita s plastickymi mazivy na bazi
lithného komplexniho mydla

o Nizka hlucnost

Velmi dobra mechanicka stabilita

(pokracovdni na nésledujici strané)
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LGHP 2

Doporucené zplsoby pouZiti

Malé, stredné velké a velké elektromotory
Primyslové ventilatory, vysokootackové
ventilatory

Vodni Cerpadla

LoZiska v textilnim primyslu, papirenské
a susici stroje

UloZeni s vysokootackovymi kulickovymi
loZisky, ktera pracuji pri strednich

a vysokych teplotach

Viypinaci loZiska spojky

Pecni voziky a valecky

UloZeni se svislym hridelem

DalSi zpUsoby pouZiti

Svislé hridele
Nizka hlu¢nost
Protikorozni ochrana
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[ LGET 2

Plastické mazivo SKF pro
vysoke teploty a extrémni
podminky

LGET 2 je Spickové plastické mazivo

na bazi syntetického fluorizovaného
oleje s PTFE zahustovadlem. Mazivo si
zachovava vynikajici mazaci vlastnosti
pri velmi vysokych teplotach od 200 °C
(392 °F) do 260 °C (500 °F).

* Dlouha Zivotnost v agresivnich prostredich,
napr. v reaktivnim prostredi nebo
v prostredi s plynnym kyslikem ¢i hexanem
vysoké Cistoty

* Vlynikajici odolnost proti oxidaci

e Dobra protikorozni ochrana

* Vynikajici odolnost proti vodé a pare

Doporuéené zplsoby pouZiti
 \lybaveni pekaren (pece)

e Kola pecnich vozikd

o Zavadéci kladky v kopirkach

e Stroje na peceni oplatek

e Textilni susici valce

* Roztahovani folii

e Elektromotory pro extrémni teploty
* Nouzové ventilatory / ventilatory
na odtah horkého vzduchu
Podtlakova Cerpadla

Dalsi zpusoby pouziti
* Rotujici vnéjsi krouzek loZiska
e Kyvavé pohyby

Jl Lowm 1

Plastické mazivo SKF
s prisadami EP pro nizké
teploty

LGWM 1 je plastické mazivo na bazi
mineralniho oleje s lithnym mydlem

a prisadami EP. Je neobyCejné vhodné
pro mazani lozisek, ktera prenaseji
radialni a axialni zatizeni, napr. lozZisek
transportnich Sroubd.

* Spolehliva tvorba olejového filmu pri
nizkych teplotach do -30 °C (-22 °F)

e Dobra cerpatelnost pri nizkych teplotach

* Vlynikajici protikorozni ochrana

e Dobra odolnost proti vodé

Doporuéené zplsoby pouZiti

o Vétrné elektrarny

* Snekovy dopravnik

e Centralni mazaci systémy

e UloZeni s axialnimi soudeckovymi loZisky

Dalsi zpusoby pouziti

e Kyvavé pohyby

» Razova zatiZeni a Casté rozjezdy
* Protikorozni ochrana

13
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LGWM 2 LGLT 2 LGEM 2

Plastické mazivo SKF
pro vysoka zatizeni a Siroky
rozsah teplot

Plastické mazivo SKF LGWM 2 bylo
vyvinuto pro Siroky rozsah provoznich
teplot, vysoka zatizeni a vihké prostredi.
SKF LGWM 2 je synteticko—mineralni
plastické mazivo na bazi mineralniho
oleje, které je zalozeno na nejmoderng;si
technologii vapenatosulfonatového
komplexniho mydla. LGWM 2 je vhodné
pro teploty do —40 °C.

* Vynikajici protikorozni ochrana

* Vynikajici mechanicka stabilita

* Vlynikajici mazaci schopnosti pfi plsobeni
vysokého zatizeni

e Dobra ochrana proti nepravému
brinellovani

e Dobra Cerpatelnost i pri nizkych teplotach

Doporuéené zplsoby pouZiti

o VEtrné turhiny

o TEZké teréni stroje

¢ UloZeni vystavena plsobeni snéhu

e Lodni prdmysl

e UloZeni s axialnimi soudeckovymi loZisky

14

Plastické mazivo SKF
pro velmi vysoké otacky

LGLT 2 je Spickové plastické mazivo

na bazi plné syntetického oleje a lithného
mydla. Jedinecna technologie zahusto-
vadla a nizkoviskozni olej (PAQ) zarucuji
vynikajici mazaci vlastnosti pri nizkych
teplotach (=50 °C) a velmi vysokych
otackach - lze dosdhnout hodnoty

n.dm 1,6 x 106¢.

e Nizky tfeci moment

o Nizka ztrata vykonu

e Tichy chod

¢ Velmi dobra odolnost proti oxidaci
a vodé

Doporucené zplsoby pouziti

e Textilni dopradaci vietena

¢ \fetena obrabécich strojd

e Pristroje a regulacni zarizeni

e Malé elektromotory pouZivané v lékarskych
a zubarskych pristrojich

e Inline brusle

o Tiskové valce

¢ Roboty

DalSi zplsoby pouZiti

¢ Nizka hlucnost
o Nizké treni

Plastické mazivo SKF s
vysokou viskozitou s tuhymi
mazacimi prisadami

LGEM 2 je $pickové plastické mazivo

s vysokou viskozitou na bazi mineralniho
oleje a lithného mydla, které obsahuje
sirnik molybdenu a grafit.

e Dobré mazaci vlastnosti p¥i plsobeni
vysokych zatizeni a pri nizkych otackach

® Spolehlivé mazani zajisténé casticemi
sirniku molybdenu a grafitu

Doporucené zplsoby pouZiti

o Loziska, ktera pracuji s nizkymi otackami
a prenaseji velmi vysoka zatizeni
Celistové drtice

e Stroje na pokladani asfaltovych koberct
Kladky zdvizného ramu vysokozdviznych
vozikd

Stavebni stroje, jako napr. kluzna vedeni,
ramena jerabd a haky

DalSi zplsoby pouZiti

o Kyvavé pohyby

e Silné vibrace

e Razova zatizeni a Casté rozjezdy
e Protikorozni ochrana

akF



(Lep 2 )

Plastické mazivo SKF
s vysokou viskozitou

a s tuhymi mazacimi

prisadami

LGEV 2 je Spickové plastické mazivo

s velmi vysokou viskozitou na bazi
mineralniho oleje a lithného-vapenného
mydla, které obsahuje sirnik molybdenu
a grafit.

¢ \lynikajici mazaci vlastnosti zajisténé
¢asticemi sirniku molybdenu a grafitu

¢ \elmi vhodné pro mazani velkych
soudeckovych loZisek, ktera pracuji
s nizkymi otackami a prenaseji vysoka
zatizeni; pri takovych podminkach Casto
dochazi k mikroprokluzam.

¢ \elmi mechanicky stabilni mazivo s dobrou
odolnosti proti vodé a protikoroznimi
vlastnostmi

Doporucené zplsoby pouZiti

e LoZisko pro uloZeni Cepu rotujicich bubn(

e Opérné a axialni vodici kladky rotacnich
peci a vysousect

o Koreckova rypadla

e LoZiska otodi

Vlysokotlaké valcové mlyny

e Drtice

DalSi zpUsoby pouZiti

o Kyvavé pohyby

e Silné vibrace

e Rézova zatizeni a Casté rozjezdy
¢ Protikorozni ochrana

Biologicky odbouratelné
loziskoveé plastické mazivo
SKF

LGGB 2 je biologicky odbouratelné
nizkotoxické plastické mazivo na bazi
syntetického esterového oleje s lithnym-
vapenatym zahustovadlem. Mazivo

se vyznacuje vynikajicimi mazacimi
vlastnostmi pro nejriznéjsi aplikace,
které pracuji v rozdilnych podminkach.

¢ SplAuje platné predpisy o toxicité
a biologické odbouratelnosti
¢ Dobré mazaci vlastnosti v ulozenich
s kluznymi loZisky s kontaktem ocel
na ocel, kulickovymi loZisky a lozisky CARB
o Dobreé vlastnosti pri rozbéhu pri nizkych
teplotach
¢ Dobra protikorozni ochrana
¢ Vhodné pro stredné vysoka az vysoka
zatizeni

Doporucené zplsoby pouZiti

e Zemédélské a lesni stroje

e Stavebni a zemni stroje

¢ DdIni a dopravni technika

o Upravny vody a zavlaZovani

e Zdymadla, prehrady, mosty

¢ Spojovaci tyCe, kloubové hlavice

o Dalsi aplikace, kde hrozi znecisténi
zivotniho prostredi

Dalsi zplsoby pouZiti

e Kyvavé pohyby

e Silné vibrace

e Razova zatizeni a Casté rozjezdy

Loziskové plastické mazivo
SKF pro potravinarsky
pramysl

LGFP 2 je Cisté netoxotické plastické
mazivo na bazi medicinalniho bilého
oleje a hlinitého komplexniho mydla. Toto
plastické mazivo obsahuje pouze prisady
uvedené v seznamu FDA* a je schvaleno
NSF* pro pouziti v kategorii H1***,

* Splriuje vsechny stavajici predpisy pro
ochranu potravin

* \lysoka odolnost proti vymyti, a tedy je
vhodné pro uloZenli, ktera jsou ¢asto
oplachovana.

e \lynikajici Zivotnost plastického maziva

e \lynikajici protikorozni ochrana

e \/ podstaté neutralni pH

Doporuéené zplsoby pouZiti
* \lybaveni pekaren

* Potravinarské stroje

o Vicekazetova loziska

e Balici stroje

e LozZiska dopravnikd

e Staceci linky

Dalsi zpusoby pouziti

e Protikorozni ochrana

*  Urad pro potraviny a lé&va Spojenych stdtd
americkych

**  NSF — National Sanitation Foundation

*** H1 — Ndhodny kontakt s potravinami
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LoZiskova plasticka maziva (str. 11 - 15)

Kod DIN 51825

T¥ida konsistence NLGI
Typ mydla / zahustovadlo
Barva

Typ zakladni olejové slozky
Rozsah provoznich teplot

Bod skapnuti DIN 1S0 2176

Viskozita zakladni olejové slozky:
40 °C, mm?/s
100 °C, mm?/s

Penetrace DIN IS0 2137:
60 zdvihd, 10-* mm
100 000 zdvihd, 10 mm

Mechanicka stabilita:
Test zvysené penetrace, 50 hod. pri 80 °C,
10-* mm SKF V2F test

Protikorozni ochrana:

SKF Emcor: - standard ISO 11007

- test na odolnost proti vymyvani vodou

— test na odolnost proti slané vodé (100% morska voda)

Odolnost proti vodé
DIN 51 807/1, 3 hod. pfi 90 °C

Separace oleje
DIN 51 817, 7 dnd pFi 40 °C, staticky, %

Mazaci schopnost
SKF R2F, test B pri 120 °C

Koroze médi
DIN 51 811, 110 °C

Zivotnost plastického maziva
SKF ROF test Zivotnosti L50 pri 10 000 min, hod.

Vlastnosti EP

Odolnost proti mech. opotr. DIN 51350/5, 1 400 N, mm

Y \azi\a

LGMT 2

K2K-30

2

Lithné
Cervenohnéda
Mineralni
-30az120°C
(=22 az 250 °F)

>180 °C
(>356 °F)

110
11

265 - 295
+50 max.
(325 max.)

+50 max.

1 max.

V poradku

2 max.
(130°C/ 266 °F)

Test Ctyrmi kulickami, zatiZeni vyvolavajici studeny svar DIN 51350/4

Stykova koroze
ASTM D4170 (mg)

Nabizena baleni

Oznaceni

*Typickd hodnota

16

35,tuba 200 g
Zasobnik 420 ml
1,5,18,

50, 180 kg

LGMT 2/
(velikost baleni)

K3K-30

3

Lithné
Jantarova
Mineralni
-30az120°C
(=22 a¥ 250 °F)

>180 °C
(>356 °F)

120-130
12

220 - 250
280 max.

295 max.

I oo
|
o o

2 max.

V poradku

2 max.

1 000 min.
pri 130 °C (266 °F)

Zasobnik 420 ml
1,5,18,
50, 180 kg

LGMT 3/
(velikost baleni)

KP2G-20

2

Lithné
Svétlehnéda
Mineralni
-20az110°C
(<4 a% 230 °F)

>180 °C
(>356 °F)

200
16

265 - 295
+50 max.
(325 max.)

+50 max.

1 max.

V poradku

2 max
(100 °C)

1,4 max.
2 800 min.

5,7

Zasobnik 420 ml
1, 5,18,
50, 180 kg

LGEP 2/
(velikost baleni)

LGMT 3 LGEP 2

akF



LoZiskova plasticka maziva (str. 11 - 15)

Kod DIN 51825

T¥ida konsistence NLGI
Typ mydla / zahustovadlo
Barva

Typ zakladni olejové slozky
Rozsah provoznich teplot

Bod skapnuti DIN IS0 2176

Viskozita zakladni olejové slozky:
40° C, mm?/s
100° C, mm?/s

Penetrace DIN IS0 2137:
60 zdvihd, 10 mm
100 000 zdvih{, 101 mm

Mechanicka stabilita:

Test zvysené penetrace, 50 hod. pri 80 °C, 101 mm

SKF V2F test

Protikorozni ochrana:
SKF Emcor: - standard IS0 11007
- test na odolnost proti vymyvani vodou

— test na odolnost proti slané vodé (100% mor'ska voda)

Odolnost proti vodé
DIN 51 807/1, 3 hod. pri 90 °C

Separace oleje
DIN 51 817, 7 dnd pri 40 °C, staticky, %

Mazaci schopnost
SKF R2F, test B pri 120 °C

Koroze médi
DIN 51 811, 110 °C

Zivotnost plastického maziva

SKF ROF test Zivotnosti L50 pri 10 000 min, hod.

Vlastnosti EP

Odolnost proti mech. opott. DIN 51350/5, 1 400 N, mm

Test CtyFmi kulickami, zatiZeni vyvolavajici studeny
svar DIN 51350/4

Stykova koroze
ASTM D4170 (mg)

Nabizena baleni

Oznaceni

*Typickd hodnota

akF

LGFP 2

K2G-20

2

Hlinikové komplexni
Prisvitna
Medicinalni bily olej
-20az110°C

(<4 a% 230 °F)

>250 °C
(>482°F)

130
7.3

265295
+30 max.

1 max.

1 000 min.
pri 110 °C (230 °F) )

1 100 min.

Zasobnik 420 ml
1,18, 180 kg
SYSTEM 24
(LAGD / LAGE)

LGFP 2/
(velikost baleni)

LGLT 2 LGHP 2

K2G-50
2

Lithné
Bézova
PAO

-50az110°C
(-58 az 230 °F)

>180 °C
(>356 °F)

18
4,5

265 - 295
+50 max.

+380 max.

1 max.

<4

1 max.
(2150 °C/ 300 °F)

>1 000,

20 000 ot pti 100 °C (212 °F)

2 000 min

Tuba 200 g

1, 25,
180 kg

LGLT 2/
(velikost baleni)

K2N-40
2-3
Di.mocCovina
Modra
Mineralni olej

~40a%150°C
(~40 a¥ 300 °F)

>240 °C
(>464 °F)

96
10.5

245 - 275
365 max.

365 max.

o oo
|
o oo

1 max.

V poradku

1 max.

1 000 min.
pri 150 °C (302 °F))

Zasobnik 420 ml
1,5,18,

50, 180 kg
SYSTEM 24

LGHP 2/
(velikost baleni)
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LoZiskova plasticka maziva (str. 11 - 15)

Kod DIN 51825
T¥ida konsistence NLGI

Typ mydla / zahustovadlo

Barva

Typ zakladni olejové slozky

Rozsah provoznich teplot

Bod skapnuti DIN IS0 2176
Viskozita zakladni olejové slozky:
40 °C, mm?/s

100 °C, mm?/s

Penetrace DIN IS0 2137:
60 zdvihd, 10-* mm
100 000 zdvihd, 10 mm

Mechanicka stabilita:
Test zvysené penetrace, 50 hod. pri 80 °C, 101 mm

Test zvysené penetrace, 72 hod.pri 100 °C, 101 mm

SKF V2F test
Protikorozni ochrana:
SKF Emcor - standard IS0 11007

— test na odolnost proti vymyvani vodou

— test na odolnost proti slané vodé (100% morska voda)

Odolnost proti vodé
DIN 51 807 /1.3 hod. pfi 90 °C

Separace oleje
DIN 51 817, 7 dnl pFi 40 °C, staticky, %

Mazaci schopnost
SKF R2F, test B

Koroze médi
DIN 51 811, 100 °C

Zivotnost plastického maziva
SKF ROF test Zivotnosti L50 pri 10 000 min, hod.

Vlastnosti EP
Odolnost proti mech. opotr. DIN 51350/5, 1400N, mm
Test 4 kulickami, studeny svar DIN 51350/4

Stykova koroze
ASTM D4170 (mg)

Nabizena baleni

Oznaceni

*Typicka hodnota

18

Y \azi\a
LGGB 2 LGWA 2 LGHB 2 LGET 2

KPE 2K-40

2

Lithné /
vapenaté

Bila

Synteticky ester

~40a%120°C
(~40 a% 250 °F)

170 °C (>338 °F)

110
13

265 - 295
+50 max.
(325 max.)

+70 max.
(350 max.)

0 max.

08-3

v poradku pri 100 °C*

(212 °F)

> 300
pri 120 °C
(250 °F)

1,8 max.
2 600 min.

Zasobnik 420 ml
5,18,

180 kg

SYSTEM 24

LGGB 2/
(velikost baleni)

KP2N-30
2

Lithné
komplexni

Jantarova

Mineralni

-30a% 140 °C
(~22 a¥ 284 °F)

> 250 °C (482 °F)

185
15

265 - 295
+50 max.
(325 max.)

+50 max.
zména

1 max.

v poradku pri 100 °C

(212 °F)

2 max.
(150 °C/300 °F)

1,6 max.
2 600 min.

35,tuba 200 g
Zasobnik 420 ml
1,5,

50, 180 kg
SYSTEM 24

LGWA 2/
(velikost baleni)

KP2N-20
2

Vapenatosulfonatove

komplexni
Hnéda
Mineralni

~20a%150°C
(=4 a% 300 °F)

5220 °C (428 °F)

400 -500
26,5

265 - 295
-20 - +50
(325 max.)

1-3
(pri 60 °C)

v poradku pri 140 °C

(284 °F)

2 max.
(150 °C/300 °F)

>1 000
pri 130 °C
(266 °F)

0.86*
4 800 N*

O*

Zasobnik 420 ml
5,18,

50, 180 kg
SYSTEM 24

LGHB 2/
(velikost baleni)

KFK2U-40
2
PTFE

Bila krémova

Synteticka
(fluoronovany polyéter)

~40a¥ 260 °C
(~40 a% 500 °F)
> 300 °C (572 °F)

400
38

265 - 295

+ 30 max.
(130 °C/266° F)

0 max.

13 max.
(30 hod. pri 200 °C)

> 700,
5 600 rpm*
pri 220 °C (428 °F)

8 000 min.

50 g (25 ml)
injekce
1 kg

LGET 2/
(velikost baleni)

akF



LoZiskova plasticka maziva (str. 11 - 15)

Kod DIN 51825
T¥ida konsistence NLGI
Typ mydla / zahustovadlo

Barva

Typ zakladni olejové slozky

Rozsah provoznich teplot

Bod skapnuti DIN 1S0 2176

Viskozita zakladni olejové slozky:
40 °C, mm?/s
100 °C, mm?/s

Penetrace DIN 1S0 2137:
60 zdvihd, 10 mm
100 000 zdvih{, 101 mm

Mechanicka stabilita:

Test zvysené penetrace, 50 hod. pri 80 °C, 102 mm
Test zvySené penetrace, 72 hod. pri 100 °C, 10 mm
SKF V2F test

ASTM D1831, 100h pri 80°C, 10~ mm

ASTM D1831, 100h pri 80°C + 20% H20, 102 mm
Protikorozni ochrana:

SKF Emcor - standard IS0 11007

- test na odolnost proti vymyvani vodou

— test na odolnost proti slané vodé (100% morska voda)

Odolnost proti vodé
DIN 51 807 /1,3 hod. pfi 90 °C

Separace oleje
DIN 51 817, 7 dnd pri 40 °C, staticky, %

Mazaci schopnost
SKF R2F, test B (212 °F)
SKF R2F, test ve studené komore (+20 °C az -30 °C)

Koroze médi
DIN 51 811, 100 °C

Zivotnost plastického maziva
SKF ROF test zivotnosti L50 pri 10 000 min, hod.

Vlastnosti EP
Odolnost proti mech. opott. DIN 51350/5, 1 400 N, mm
Test 4 kulickami na studeny svar DIN 51350/4

Stykova koroze
ASTM D4170 (mg)
ASTM D4170 FAFNIR test pri —20 °C, (mg)

Nabizena baleni

Oznaceni

*Typickd hodnota

akF

LGEM 2

KPF2K-20
2
Lithné

Cerna

Mineralni

~20a%120°C
(=4 a¥ 250 °F)

180 °C (356 °F)

500
32

265295
325 max.

345 max.

‘™

1 max.

1-5

v poradku pri 100 °C

2 max.
(90 °C/194 °F)

1,4 max.
3 000 min.

Zasobnik 420 ml
5,18,

180 kg

SYSTEM 24

LGEM 2/
(velikost baleni)

LGEV 2 LGWM 1 LGWM 2

KPF2K-10
2

Lithné / vapenaté

Cerna

Mineralni

-10 a2 120 °C
(14 a7 250 °F)

>180 °C (356 °F)

1020
58

265 - 295
325 max.

+50 max.

1 max.

1,2 max.
3000 min.

Tuba 35¢g
Zasobnik 420 ml
5,18,

50, 180 kg

LGEV 2/
(velikost balenti)

KP1G-30

Mineralni

-30a%110 °C
(=22 a¥ 230 °F)

170 °C (338 °F)

200
16

310 - 340
+50 max.

+2%

1 max.

2 max.

1,8 max.
3200 min.*

55%*

Zasobnik 420 ml
5,50, 180 kg

LGWM 1/
(velikost balent)

KP2G-40

1-2
Vapenatosulfonatove
komplexni

Zluta
Syntetické(PAQ)/mineréalni

~40a%110°C
(=40 a% 230 °F)

>300°C

80
8,6

280-310
+30 max

1 max.

3 max.

v poradku

1 max

1 824* pri 110°C

1,5 max
4 600N

5,2*
1,1*

Zésobnik 420 ml
5,18,

50, 180 kg
SYSTEM 24

LGWM 2/
(velikost baleni)
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Vlysvetleni termind z oblasti mazani

Zahustovadlo neboli mydlo

Zahustovadlo neboli mydlo je latka, ktera

zadrzuje olej a/nebo aditiva a zarucuje
spravnou funkci plastického maziva.
Zahustovadla jsou tvorena mydly nebo

jinymi latkami.

Tabulka slucitelnosti zahustovadel

Lithné Vapenateé

Lithne +
Vapenaté O
Sodneé —

Lithné
komplexni

Vapenaté
komplexni

Sodné
komplexni

Baryové
komplexni

Hlinikové
komplexni

Hlinité

(bentonit) o

Bézné poly-
mocovinové

Vapenato-

sulfonatoveé +

komplexni

=+ = Slucitelné

+ O+ 0O

J’_

O = Nutno vyzkouset

Sodné

o + O |

o

Typické vlastnosti plastického maziva
zaviseji na typu zahustovadla. Mydla jsou

vyrabéna ze sloucenin lithia, vapniku,
sodiku, baria a hliniku.

Lithné
komplexni

+ O+ +

J’_

J’_

= Neslucitelné

Tabulka sluCitelnosti zakladni olejové slozky

Mineralni olej/PAO
Ester

Polyglycol

Silikon: metyl
Silikon: fenyl
Polyfenyletér
PFPE

=+ = Slucitelné

Upozornéni: Vysokovykonné loZiskové plastické mazivo SKF LGHP 2 pro vysoké teploty neni béZné polymocovinové mazivo.

O = Nutno vyzkouset

+ +

o +

Mineralni/PAO Ester

|+ + +

O +

— = Neslucitelné

Vapenaté
komplexni

Polyglycol

Sodné
komplexni

O + 00

o

Silikon:
metyl

Baryové
komplexni

o +00

Latky, které nejsou mydly, se skladaji z
organickych nebo anorganickych pevnych
castic, bentonitového jilu, polymocoviny
nebo silikagelu.

Hlinikové
komplexni

Silikon:
fenyl

Jednd se o loZiskové plastické mazivo na bazi di.mocoviny, které je slucitelné s lithnym a lithnym komplexnim mazivemn,
Jjak prokdzaly zkousky, tzn. LGHP 2 je sluitelné s takovymi mazivy.

20

4+ o+t

Hlinité Bézné
(bentonit) | polymoco-
vinové
(@) (@)
O (e}
(@) O
O AF
_ (e}
O O
_ (e}
F O
O +
_ +
Polyfenyl-
etér
O
O
+
+

Vapenato-
sulfonatové
komplexni

J’_
J’_

PFPE

akF



Zakladni olejova slozka
Zakladni olejova sloZka je olej obsazeny
v plastickém mazivu, ktery zajistuje
mazani za provoznich podminek.
Plasticka maziva jsou zpravidla vyrabéna
z mineralnich olejd. Ve velmi specifickych
ulozenich mohou byt pouzivany i
syntetické oleje, napr. pro neobycejné
vysoké nebo nizké teploty. Zakladni
olejova slozka tvori vice nez 70%
plastického maziva.

Viskozita zakladni olejove
slozky

Viskosita je méritkem vnitrniho treni
kapaliny a zpravidla je vyjadrena ¢asem,
ktery potfebuje standardni mnoZstvi
kapaliny, aby proteklo pfi dané teploté
standardni clonou. Vzhledem k tomu,
Ze viskozita klesa s rostouci teplotou, je
vzdy uvadéna teplota, pri niz se provadi
meéreni. Viskozita zakladni olejové
slozky je vZdy uvadéna jako kinematicka
viskozita, zkracené ¢St pri 40 °C (104 °F)
a Casto rovnéz pri 100 °C (212 °F).

Aditiva

Aditiva umoznuji dodatecné upravit
vlastnosti maziva, jako napr. zlepsit
ochranu proti opotfebeni a korozi, snizit
treni a zabranit poskozeni v podminkach
mezného nebo smiseného mazani.

Konzistence plastického

maziva/penetrace

Mira tuhosti plastického maziva.
Konzistence je klasifikovana podle
stupnice vypracované institutem NLGI
(National Lubricating Grease Institute).
Tato stupnice je zalozena na velikosti
penetrace dosazené normalizovanym
kuzelem, ktery se necha po dobu 5
sekund vnikat do plastického maziva.
MEFi se hloubka vniknuti v 1/10 mm.
Cim je mazivo m&kd, tim hloubgji
pronikne kuzel do plastického maziva
a tim je vySSi Cislo penetrace. Tento
zkusebni postup odpovida DIN ISO 2197
- viz tabulka nize.

Bod skapnuti

Bod skapnuti je teplota, pri niz vzorek
maziva po ohrati zacne protékat otvorem
a je méren podle DIN ISO 2176. Bod
skapnuti nezavisi na pripustné provozni
teploté plastického maziva.

Mechanicka stabilita
Konzistence loZiskového plastického
maziva by se v pribéhu trvanlivosti
loZiska neméla ménit, popr. méla by

se meénit jen nepatrné. V zavislosti na
aplikaci je mozné provést nasledujici testy
pro vyhodnoceni mechanické stability
plastického maziva.

Prodlouzeny penetracni test
Do nadobky je odebran vzorek plastic-
kého maziva, ktery je v automatickém
zafizeni (nazvaném grease worker)
stlacovan 100 000 dvojzdvihy. Na konci
testu je zmérena penetrace plastického
maziva. Rozdil mezi zmérenou penetraci
po 60 zdvizich a po 100 000 zdvizich je
uvadéna jako zména v 102 mm.

Klasifikace plastickych maziv podle ¢isla konzistence NLGI

Cislo Penetrace podle
NLGI ASTM (201 mm)
000 445 — 475
00 400 - 430
0 355 -385
1 310 - 340
2 265 - 295

akF

Vzhled p¥i Cislo Penetrace podle Vzhled p¥i
pokojové teploté NLGI ASTM (10 mm) pokojové teploté
Vysoce tekuté 3 220 - 250 Stredné tvrdé
Tekuté 4 175 - 205 Tvrdé

Polotekuté 5 130 -160 Velmi tvrdé
Velmi mékké 6 85-115 Neobycejné tvrdé
Mékké
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Test zvySeneé penetrace
(Roll stability test)

Zména struktury plastického maziva
(zmékceni nebo ztvrdnuti) mdZe byt
vyhodnocena testem, pri némz je valec
naplnén predem definovanym mnoz-
stvim plastického maziva. Do valce je
vlozen valecek a celé zarizeni se otadi
dvé hodiny pri pokojové teploté pod-

le ASTM D 1403. SKF upravila tento
standardni zkuSebni postup s ohledem
na provozni podminky uloZeni: Plastické
mazivo je hnéteno po dobu 72 nebo
100 hodin pri zkuSebni teploté 80 °C
(176 °F) nebo 100 °C (212 °F). Na konci
zkusebniho intervalu se valec necha
vychladnout na okolni teplotu a zméri
se penetrace plastického maziva. Rozdil
mezi plvodni penetraci a zjisténou hod-
notou je uveden jako zména penetrace
v 10t mm.

Test SKF V2F

Zkousené plastické mazivo je testovano

z hlediska mechanické stability nasle-
dujicim postupem: Zkusebni zarizeni se
sklada z loziskové skriné napravy, na niz
pusobi kladivo razy s frekvenci 1Hz, které
vyvolavaji zrychlujici silu 12 — 15 g. Test
probiha pri otackach 500 a 1 000 min-t.
Pokud plastické mazivo, které unika z té-
lesa labyrintovym tésnénim a je shro-
mazdovano v jimaci nadobé po dobu 72
hodin pri 500 min-1, vazi méné nez 50 g,
test pokracuje dalSich 72 hodin pri

1 000 min-'. Jestlize mnozstvi uniklého
maziva po obou zkouskach (72 hodin po
zkouskach pri 500 a 1 000 min1) nepre-
kro¢i 150 g, pak je udéleno hodnoceni
‘M. Jestlize plastické mazivo splni jen
prvni Cast testu (mnoZstvi uniklého plas-
tického maziva 50 g nebo méné po 72
hodin pri 500 min), ale nesplni druhou
cast testu, ziska hodnoceni ‘m.

V pripadé, Ze po 72 hodinach pri
500 min* unikne vice nez 50 g maziva,
mazivo nesplnilo pozadavky.
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Protikorozni ochrana

Plasticka maziva by méla chranit kovové
povrchy proti korozi. Protikorozni vlast-
nosti plastického maziva jsou hodnoceny

metodou SKF Emcor, ktera je standardi-
zovana podle 1SO 11007.

Podle této zkuSebni metody je do loZiska
doplnéna smés plastického maziva a
destilované vody. LoZisko se v pribé-

hu definovaného zkusebniho intervalu
nachazi stridavé v klidu nebo pracuje s
otackami 80 min"'*. Na konci zkuseb-
niho cyklu je stupen koroze vyhodnocen
podle stupnice od O (bez koroze) do 5
(velmi téZka koroze). Jesté narocnéjsi
zplsob spodiva v pouziti slané vody misto
destilované vody. Kromé toho mdze pfi
testu nepretrzité protékat uloZenim voda
anebo mazivo je v pribéhu zkuSebniho
intervalu vymyvano vodou. Tento zku-
Sebni postup se nazyva test vymyvanim
destilovanou vodou SKF. Vyhodnocovaci
postup je stejny jako pri pouziti standar-
dizovaného postupu. Postup viak klade
vetsi dlraz na protikorozni vlastnosti
plastického maziva.

Koroze medi

Plasticka maziva by méla chranit slitiny
médi pouzivané v loziskach proti korozi
za provozu. Protikorozni vlastnosti plas-
tického maziva zajistujici ochranu mé-
dénych ¢asti lozisek jsou vyhodnocovany
podle standardizovaného postupu podle
DIN 51811. Médény pasek je ponoren do
vzorku plastického maziva, ktery je umis-
tén do pece. Pasek je nasledné ocistén

a je posuzovana degradace. Vysledek je
hodnocen podle Ciselného systému.

Odolnost proti vodé

Odolnost plastického maziva proti vodé
je posuzovana podle DIN 51 807 cast

1. Sklenény pasek s nanesenym zkou-
Senym plastickym mazivem je ponoren
do zkuSebni trubky naplnéné vodou.
Zkusebni trubka je ponorena do vodni
lazné na tri hodiny pri urcené zkuSebni
teploté. Zmény v plastickém mazivu jsou
vyhodnoceny vizualné, ohodnoceny stup-
ném od 0 (zadna zména) do 3 (zasadni
zména) a zaznamenany spolu se zkuseb-
ni teplotou.

Separace oleje

Plasticka maziva uvoliuji olej v zavis-
losti na teploté, pokud jsou skladovana
dlouhou dobu nebo jsou pouzivana

v loziskach. Tento jev vsak zajistuje dobré
mazani. Stupen vylucovani oleje zavisi
na zahustovadle, zakladni olejové sloZce
a zplsobu vyroby. Nadobka je naplnéna
urcenym mnozstvim plastického maziva
(které je odvazeno pred zkouskou) a na
hladinu maziva je umisténo 100g zavazi.
Nadobka je vlozena do pece na dobu
jednoho tydne pri teploté 40 °C (104 °F).

Koncem tydne je odvazeno mnozstvi
uniklého oleje, které protece sitem, a toto
mnozstvi predstavuje Ubytek hmotnosti.
Mnozstvi uniklého oleje se méri podle
DIN 51 817.

Mazaci schopnost

Zkusebni zarizeni SKF R2F posuzuje
funkci a mazaci schopnosti plastického
maziva za vysoké teploty, pricemz simulu-
je podminky, pri nichZ pracuji velka loZiska
v télesech.

Zkusebni postup je provadén ve dvou
rozdilnych podminkach. Test A je probiha
pri okolni teploté a test B pri 120 °C
(248 °F). Prijatelny vysledek zkousky
neohratého vzorku (test A) znamena,
ze plastické mazivo mdze byt pouzivano
pro mazani vétsich loZisek za normalnich
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provoznich podminek a také v ulozenich,
ktera jsou vystavena nizkym vibracim.

Priznivy vysledek testu (test B) pri

120 °C (248 °F) znamena, Ze plastické
mazivo je vhodné pro velka loZiska, ktera
pracuji pri zvySenych teplotach.

Zivotnost loZiskového

plastického maziva

Zkusebni zatizeni SKF ROF urci zivot-
nost plastického maziva a jeho mezni
maximalni teplotu. Kulickova loziska jsou
namontovana do péti téles a naplnéna
urcenym mnozstvim plastického maziva.
Test je provadén pri predem urcenych
otackach a teploté. Lozisko, na néz puso-
bi axialni a radialni zatizeni, bézi, dokud
neselze.

Cas do selhani je zaznamenavan v hodi-
nach a na konci zkusebniho intervalu je

proveden WeibullGv vypocet trvanlivosti,
aby bylo mozné stanovit zivotnost maziva.

Pfevodni tabulka

Zjisténé Udaje |ze pouzit ke stanoveni
domazavacich intervall pro ulozeni.

Chovani maziva

pri extrémnich tlacich
Test se ¢tyrmi kulickami — zatizeni
vyvolavajici studeny svar

Tato zkouska vyhodnocuje vlastnosti
plastického maziva pri extrémnich tlacich.
Zkusebni postup je standardizovan podle
DIN 51 350/4. T¥i ocelové kulicky jsou
umistény v nadobce a ¢tvrta kulicka se ota-
& uréenymi otackami vadi trem kulickam.
Na kulicku plsobi zatizeni, které se zvysuje
v urcenych intervalech, dokud se rotujici
kulicka nezadre a nevytvori studeny svar

s ostatnimi kulickami, které jsou v klidu.
Test urci okamzik, pri némz je prekrocena
mez extrémniho tlaku plastického maziva.
Plasticka maziva mohou byt povazovana za
maziva s prisadami EP, pokud je zatizeni,
pri némz dojde ke studenému svaru vyssi
nez 2 600 N.

Proménna Jednotka SI Pfevod starsich jednotek
na jednotky Sl
Délka 1m =100 cm
=1000 mm
Objem 1m? =1000dm?® =10001
1dm? =1000cm® =11
1cm? =1000 mm?
Hmotnost 1 kg =1000g
Sila 1 Newton(N) =1m-kg-s? 1 kp =9.806 65N
~9.81N
~10N
Tlak 1 Pascal(Pa) =1N-m? 1bar =0.1 MPa
Objemovy pritok m3/s 1 l/min =1.667-10°m3/s
Kinematicka 1m?-st 1c¢St =1mm?-s?
viskozita v
Teplota tv °C (Celsius)
akF

Test odolnosti proti mechanickému
opotrebeni na ¢tyrkulickovém pristroji

Test je provadén na stejném zkusebnim
zarizeni jako pri testu zatizeni vyvola-
vajicim studeny svar. Na Ctvrtou kulicku
plsobi zatizeni 1400 N po dobu 1 minuty.
MEFi se opotrebeni tri kulicek.

Pri standardnim testu se pouziva zatizeni
400 N. Skupina SKF se v3ak rozhodla
zvysit zatizeni na 1400 N, aby test lépe
odpovidal skutecnym ulozenim.

Nepravé brinellovani

Vlastnosti plastického maziva zajistujici
ochranu proti stykové korozi mohou byt
pro néktera ulozZeni dllezité. SKF mize
posoudit tyto vlastnosti testem FAFNIR,
ktery je standardizovan v ASTM D4170.
Dvé zatizena axialni kulickova loZiska
vykonavaji kyvavy pohyb. Méri se opotre-
beni na kazdém lozZisku. Plasticka maziva
zajistuji dobrou ochranu proti stykové
korozi, pokud zmérené opotrebeni je
nizsi nez 7 mgq.

Pfevod palcovych
jednotek na jednotky SI

1 inch (in) = 25.4 mm

1 foot (ft) - 0.3048 m

1in3 =16.387 cm?®

1ft3 =28.316 847 |

1 US gallon =231.00in?

(gal [US)) = 37854 |

1 kg = 2.2046 pounds (lb)
1 bar = 14.5038 psi

1 MPa = 145.038 psi

1 gal (US)/min = 3.7854 dm3/min
=6.31-10"°m3/s

1me-st = 00929 ft? - 5
1ft2. 51 =10.7693 m? - 51
T, (°F) =95t +32
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Nabidka olejd pro mazani retézd : h

Prodlouzeni zivotnosti retézu

Retézové oleje SKF jsou dodavany ve trech balenich, kterd spliiuji vétsinu narokd
primyslovych podniké. Retézové oleje pro stiedni & vysoké teploty a potravinarsky
primys| (NSF H1) jsou nabizeny v pétilitrovych plechovkach (1.32 gallon) a jako napln
do automatické maznice pro domazavani jednoho mazaciho mista SYSTEM 24.

LHHT 2655
T

Objednavaci udaje
Oznaceni

LHFP 150/5

LAGD 125/HFP15*
LHHT 265/5

LAGD 125/HHT26*
LHMT 68/5

LAGD 125/HMT68*
LAGD 60/HMT68*

*souCdsti je zpétny ventil

24
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LAGD 125/HmTes

Popis

Plechovka 5 litrd (1.32 gallon)

Jednotka SYSTEM 24 s obsahem 125 ml (4.25 fl. 0z.) naplnéna olejem pro potravinarsky primysl (viskozita ISO 150)

Plechovka 5 litrdi (1.32 gallon)

Jednotka SYSTEM 24 s obsahem 125 ml (4.25 fl. 0z.) naplnéna syntetickym retézovym olejem pro vysoké teploty (viskozita ISO)
Plechovka 5 litr@i (1.32 gallon)

Jednotka SYSTEM 24 s obsahem 125 ml (4.25 fl. 0z.) naplnéna mineralnim Fetézovym olejem s p¥isadami EP (viskozita IS0 68)
Jednotka SYSTEM 24 s obsahem 60 ml 2.03 fl. 0z.) napln&né mineralnim fetézovym olejem s pFisadami EP (viskozita ISO 68)
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Systém suchého mazani SKF LDTS 1

Suché mazivo SKF LDTS 1 je zvlast vyvinuto pro automatické mazani plochych
retézovych dopravnik v napojovém primyslu. Mazivo prilne velmi dobre ke véem
povrchlm s povrchovou Gpravou a vyznacuje se vynikajicimi vlastnostmi.

Mazivo se sklada ze syntetického oleje a PTFE. Mazivo LDTS 1 je schvaleno podle
NSF* H1** pro nahodny kontakt s potravinami, ktery nelze vyloucit.

e Certifikovano podle NSF H1 *  NSF - National Sanitation Foundation
¢ Doporucené pro dopravniky s plastovymi ** 1 — Ndhodny kontakt s potravinami
Tetézy

 \lynikajici mazaci vlastnosti

Doporucené zplsoby pouZiti:

e Dopravniky stacecich linek

e Pouziti pro nasledujici typy baleni:
e kartonova haleni
e plechovky
e PET lahve

>y
LDTS 1 o
Hodnoty Jednotky \
Slozeni Mineralni oleje, uhlovodiky, aditiva, PTFE -
Viskozita pri 40 °C (104 °F) ccall mm?/s Objednévaci ﬂdaje
Barva Bila - Jednotky
Rozsah teplot _5a% +60 °C (+23 a3 +140 °F) °C
Bod tuhnuti <0 oC LDTS1/5 51 kanystr
Hustota: 20 °C (68 °F) cca 843 kg/m?
Bod vznicené pripravku cca 100 °C
Teplota vzniceni po odpareni
rozpoustédla > 170 °C , . L S,
Registrace NSF H1 (registraéni &islo: 139739) VPO o sty Y PO e
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Pasta proti stykové korozi LGAF 3E

SKF LGAF 3E je plasticka vlacna pasta, ktera je zvlast vyvinuta na ochranu proti
vzniku stykové korozi mezi kovovymi povrchy dild montovanych s volnym uloZenim.
Stykova koroze je zplsobena velmi malymi oscilacemi nebo vibracemi, které mohou
vyvolat zavazné poskozeni loziska nebo jinych dild stroje, a mdze znemoznit
demontaz.

e Zamezeni vzniku stykové koroze usnadnuje
demontaz loZisek 4 )

e Zajisténi lepsi posuvnosti lozisek v ulozeni
s volné ulozenymi loZisky, jako napr. ve
vibracnich sitech a ulozenich kol nakladnich
a osobnich vozidel

¢ Snadna demontaz strojnich dild v mnoha
aplikacich, véetné matic, prirub, svornikd,
loZisek, vodicich ¢epd, spojek, zdvihacich
Sroubd, obrabécich center, posuvnych tydi
a drazkovych hrideld

Protikorozni pripravek LHRP 2

SKF LHRP 2 zajistuje dlouhodobou vynikajici protikorozni ochranu kovovych
a nekovovych materialt. Po naneseni vytvari na kovovém dilu stabilni protikorozni 4 I

ochrannou vrstvu.

* Vlynikajici ochrana proti korozi ve venkov-
nim prostredni po dobu nejméné 9 mésicd
e Sluditelné s plastickymi mazivy SKF
(mimo LGET 2)
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Technické Udaje

Chemicke latky a oleje LHRP 1 (str. 22)

Popis

Mérna hmotnost
Barva

Typ zakladni olejové slozky

Zahustovadlo

Provozni teplota
rozsah °C (°F)

Viskozita zakladni olejové slozky:
20 °C, mm?/s
40 °C, mm?/s
100 °C, mm?/s

Teplota vzplanuti

Bod tuhnuti

Schvaleno NSF

Nabizena baleni

Oznacdeni

akF

LHRP 1

Konzervacni pripravek
proti korozi

0,815
Matné hnéda

Mineralni

Nepouziva se

Neplati, protoze
je tixotropni

39°C

(102 °F)

-20°C
(-4 °F)

Nepouziva se

Plechovka 5 |
Sud 180 |

LHRP 1/
(velikost baleni)

LGAF 3E (str. 22)

LGAF 3E

Pasta proti stykové

korozi

1,19
BilobéZova

Mineralni
a synteticky

Lithné mydlo

-25 a¥ 250 °C
(-13 a% 482 °F)

17,5

Nepouziva se

Plechovka 0,5 kg

LAGF 3E/0.5

LHMT 68

Olej pro stredni
teploty

0,85
Zlutohn&da

Mineralni

Nepouziva se

-15 a% 90 °C
(5 a2 194 °F)

I1SO VG 68
cca 9

200 °C
(392 °F)

-15°C
(5 °F)

Nepouziva se

125 ml automaticka
maznice
Plechovka 5 |

LAGD 125/ HMT68
LHMT 68/
(velikost baleni)

LHMT 68, LHHT 265, LHFP 150 (str. 20)

LHHT 265

Olej pro vysoké
teploty

0,91
Zlutooranzova

Synteticky ester

Nepouziva se

A% 250 °C
(482 °F)

cca 265
cca 30

cca 260 °C
(500 °F)

NepouZiva se

125 ml automaticka
maznice
Plechovka 5 |

LAGD 125/ HHT26
LHHT 265/
(velikost balent)

LHFP 150

Olej pro potravinarsky,
pramysl NSF H1

0,85

Bezbarva

Synteticky ester

Nepouziva se

-30a%120°C
(~22 a% 248 °F)

SO VG 150
ccal9

> 200 °C
(392 °F)

<-30°C
(22 °F)

H1 (No: 136858)

125 ml automaticka
maznice
Plechovka 5 |

LAGD 125/ HFP15
LHFP 150/
(velikost balent)
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The Power of Knowledge Engineering

LoZiska Systemy Pét oblasti, v nichZ skupina SKF ziskala rozsahlé znalosti, spolu s poznatky z konkrétnich ulozeni
a jednotky mazani nashromazdénymi v préibéhu uplynulych 100 let umoZiuji spole¢nosti SKF zaméfit se na vyvijeni
-, & inovativnich FeSeni a nabizet je vyrobctim zakladnich zafizeni i vyrobnim podnikam ve viech &astech
Mechatronika‘ Sluzby svét.a. Téchto pét gblastf tvori lqiiska a loiiskové jednotlky, télsném', TazaFi sysfémy, mvechatronik(a
(spojenim mechaniky a elektroniky vzniknou inteligentni systémy) a Siroka nabidka sluzeb od poci-
ta¢ového modelovani v 3D pFes progresivni bezdemontazni diagnostiku po zajisténi spolehlivosti
stroji a spravu provoznich prostfedkd. Celosvétové zastoupeni umoziuje skupiné SKF poskytovat

Vv

zakazniktm kvalitu na nejvyssi Urovni a zajistit snadnou dostupnost vyrobk( ve viech zemich svéta.

Tésnéni

" Tuto broZuru poskytl: "\ SKFLoZiska,as.
Praha e U Méstanského pivovaru 7 e 170 04 Praha 7
Tel.: +420 234 642 111 o Fax: +420 234 642 415

Ostrava ¢ Védecko - technologicky park Ostrava e Technologicka
372/2 708 00 Ostrava — Pustkovec e Tel.: +420 597 306 037
Fax: +420 597 306 024 e E-mail: info.cz@skf.com e www.skf.cz

Vice informaci o dalSich sortimentu montazniho naradi a pristrojd SKF
naleznete na strance www.skf.cz

SKF LubeSelect chytry systém pro volbu loZiskového maziva.
Navstivte stranky www.aptitudexchange.com zaregistrujte se a v pravé spodni casti stranky
kliknéte na ikonu LubeSelect for SKF Greases.

SKF Maintenance Products
www.skf.com/lubrication - www.mapro.skf.com

® SKF, SYSTEM 24, je registrovana obchodni znacka SKF Group.
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