EXPRESS ALIGNMENT BY FIXTURLASER

EXPRESNIi USTAVENI STROJU S FIXTURLASER
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Zpatky na trat’ - a co nejrychleji

Zastavka v boxu mize rozhodnou o vysledku rozjizdky. Mechanici musi provést potfebné opravy a udrzbu co nejrychleji a co nejlépe, aby se auto
mobhlo vratit zpatky na trat' a vyhrat rozjizdku. Totéz plati pro konkurenéni prostfedi v dnesnim primyslu. Pfedstavme si, Ze odstavka kvuli idrzbé,
porucha ¢i montaz stroje je zastavka v boxu v priibéhu zavodu. Pracovnici Gdrzby zastavi stroj (zastaveni v boxu), provedou udrzbu (oprava)

a znovu ho uvedou do chodu (start). Cim rychleji provedou v8echny tfi kroky, tim rychleji vrati stroj na trat — tedy do vyroby. =i
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Expresni ustaveni — novy pFistup k ustavovani stroju

Prace provadéné pred a po ustaveni: Montaz, nastaveni a demontaz jsou sice casové naro¢né ukony, které vSak nelze obejit. Kontrola a ustaveni stroju
probihaiji ¢asto ve stresujicich podminkach, popf. pfi planované odstavce, kdy ¢as ma cenu zlata a vysoka efektivita ma zasadni vyznam. Pravé to je
prilezitost pro ustaveni v “boxu”, které zde nazyvame Expesni ustaveni. Expresni ustaveni zahrnuje vSechny tfi kroky, a tedy nas pfiblizi k jadru problému
nasich zakaznikd — vyfesit problém s ustavenim stroje na misté co nejrychleji a s pozadovanou pfesnosti. Dale uvadime nékteré pfednosti Expresniho

ustaveni s Fixturlaser XA

Masivni a Sikovny kufiik
Kuffik z vysoce odolné plastické hmoty ABS je
vzduchotésny a vodotésny. Vzhledem k jeho nizké
hmotnosti se s nim snadno manipuluje. Na zvlastni
objednavku muaze byt opatfen Ffemeny pro no$eni na
rameni nebo na zadech. Pfipravky a snimace jsou jiz

Predbézné expresni vyrovnani. Velky pfijimac¢

v podstaté nevyzaduje predbézné vyrovnani. Velka uhlova
nesouosost nebo méfeni na velké vzdalenosti pro vas
nebude zadny problém.

Expresni nastaveni nuly. Fixturlaser XA nevyzaduje
nastaveni nulového bodu laseru, protoze vyuziva
pfijimac s velkym snimacim prvkem CCD. Tim vam
usetii ¢as i ndmahu.

Expresni nastaveni. Pfipravky jsou ulozeny

v kuffiku jiz predem smontované a méfici jednotky jsou
opatfeny nasazovacimi Gchyty pro rychlé upevnéni.
Bezdratova komunikace napovida, Ze nejsou zapotiebi
zadné kabely.

dodavany pfedem smontované v kuffiku.

* Snadna manipulace
« V kuftiku je dostate¢ny prostor pro ulozeni predem

Velka zobrazovaci jednotka
s barevnym dotykovym disple-
jem s vysokym rozliSenim

Tenké mérici jednotky s
velkym snimacéem

smontovanych pfipravka.
« Vodotésné a vzduchotésné provedeni

+ Remen pro pfenaseni na rameni (volitelny
Méfici jednotky jsou opatfeny sice velkym snimagem prop ( V)

« Remeny pro prenaseni na zadech (volitelng
o praméru 30 mm, avsak jsou tenké, malé a lehké. Je- Y prop ( )

Odolna zobrazovaci jednotka s velkym dotykovym disple-

jich velikost usnadriuje montaz i v omezeném prostoru. . . .
jem s Uhlopfickou 6.4” je uréena pro prumyslové vyuziti.

Expresni méreni. Automaticka registrace méficich
bodu. Barevné animace ukazuji, o kolik musite otocit hfidel
pred dal$im méfenim.
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Expresni ustaveni. Laserovy paprsek vzdy dopadne na
velky snimag, a to i v pfipadé velké nesouososti. Na vysledné
obrazovce ukazuji zvyraznéné Sipky, jak a o kolik je tfeba vy-
rovnat stroj ve vodorovné i svislé roviné.

Expresni zobrazeni vysledki. Obrazovka s
vysledky pfimo zobrazi Uplné vysledky méfeni ve svislé
i vodorovné roviné spolu s presnou polohou a korekéni
hodnotou. Potfebny zasah je zvyraznén barevné.
Dulezité udaje jsou zvyraznény velkym pismem.

Méfici jednotky nejsou citlivé na jasné svétlo a jsou
vybaveny sklonomérem pro vyrovnani hfideli, které
nejsou spojeny. Baterie pro bezdratovou komunikaci se
zobrazovaci jednotkou je soucasti volitelné vybavy.

* Tenké a malé laserové hlavice s velkym snimacem
+ Expresni nasazovaci upevnéni
« Masivni méfici jednotky jsou vyrobeny z hliniku a gumy

« Baterie pro bezdratovou komunikaci

Podsvétleny LCD displej TFT ma rozliSeni 640 x 480.
PFistroj, jehoz pfedni panel je vyroben z hliniku a gumy,
ma kryti IP65. Je napajen nabijecimi lithiovymi bateriemi.

Tri rizné pohledy na
zobrazovaci jednotku:
ze strany, zespodu a

hora.
« Velky barevny dotykovy displej s vysokym rozliSenim seshora

» Dva USB porty

« Port Ethernet (TCP/IP)

» Firmware, ktery Ize upgradovat v provozu

« Displej se stojankem pro nastaveni do tfech poloh
(viz obr. vpravo)
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« Software s barevnymi animacemi upozorfiuje na provedeni
potfebnych tkonu

« Svételné kontrolky upozorfiujici na vysilani laserového
paprsku

CCD snimac pro expresni a presné ustaveni

Fixturlaser XA vyuziva jedinecny CCD snimac. VyuZiti tohoto technického feSeni nabizi nékolik vyhod, které
zvySuji rychlost a pfesnost ustaveni, jako napf. vysokou linearitu, vysoké rozliSeni a dodate¢né zpracovani
"detekce hrany”, "odmitnuti boéniho bodu” a "potladeni osvétleni pozadi”. Snima¢ CCD zaruéuje trvale vysokou

pfesnost méFeni systému. Jakmile laserovy paprsek dopadne na CCD snimac, pfesnost je vzdy stejna

i v pfipadé, Ze paprsek dopadne na hranu snimace. Podrobné;jsi informace o vyhodach CCD snimace pro
uzivatele uvadi ¢ast "Expresni ustaveni” na protéjSi strané. _¢M

Specialista na expresni ustaveni. Pfipraven na
dal$i expresni (pit) stop.

Expresni demontaz. Pfedem smontované pfipravky
urychli demontaz Fixturlaser XA. Neni tedy nutné hledat
chybéjici tyce ani jiné dily.

Expresni dokumentace. Rychle a flexibilné vytvofena
dokumentace muze byt odeslana na port USB a uloZzena
na USB flash disk anebo vytisknuta na tiskarné.



PRUKOPNiICI MonERyiHo LASEROVEHO
USTAVOVANi STROJU

Spole¢nost Fixturlaser ma vice nez dvacetileté zkuSenosti s ustavovanim stroji. Jsme priikopniky
v oblasti moderniho laserového ustavovani stroju — jako prvni jsme zacali dodavat pro ustavovani
strojll laser s viditelnym svétlem a rovnéz jsme vynalezli systémy s dvéma lasery. Déle jsme jako
prvni zacali pfi ustavovani stroji laserem pouzivat dotykovou obrazovku s ikonami.

Predchldci systému Fixturlaser XA jsou pfistroje Digilaser Combi, Combilaser a Fixturlaser
Shift, které jsou dobfe znamé na celém svété. Spole¢nost Fixturlaser sidli v MdIndalu ve
Svédsku. V sidle spolegnosti se rovnéz nachazi vyvojové stredisko a vyroba.

MEZINARODNI SERVISNi STREDISKA
A CELOSVETOVY PRODEJ

Spole¢nost Fixturlaser nabizi a dodava systémy pro presné ustaveni ve vice nez 70 zemich svéta.
Nasi prodejni zastupci jsou zkuseni a kvalifikovani inzenyfi a méfici technici.

Jednou z nejvétsich prednosti spole¢nosti Fixturlaser je pozarucni servis. Majitelé systému
Fixturlaser maji trvaly pristup k poradenskym sluzbam v otazkach provozu a pouziti v ramci celé
nasi organizace. Nase certifikovana pracovisté po celém svété zaijistuji udrzbu a kalibraci nasich
laserovych systému. Spole¢nost Fixturlaser rovnéz nabizi vSem zakaznikim $koleni zaméfena
na své vyrobky a jejich pouZiti.
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CERTIFIKACE PODLE 1SO 9001 A ISO 14001 =37

Spole¢nost Fixturlaser ziskala certifikaci podle ISO 9001 a ISO 14001. Vzdy dodrzujeme certi-
fikované postupy ve vSech ¢innostech, které souviseji s jakosti a ochranou Zivotniho prostredi.
Fixturlaser je rovnéz autorizovany dodavatel systému pro ustaveni stroji v nevybusném
provedeni.

TECHNICKE UDAJE

Fixturlaser XA CALTION
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Material: Vysoce odolna plasticka hmota ABS
Tésnéni: Prachotésné, vodotésné (5m) a vzduchotésné provedeni s
ventilem pro vyrovnani tlaku vzduchu
Test odolnosti v padu: Ze 3 m na betonovou podlahu
Rozmeéry: 460 mm x 365 mm x 185 mm.

Zobrazovaci jednotka
Material skfiné: Eloxovany hlinik a vysoce odolna plasticka hmota PC/ABS
potazena pryzi TPE

Provozni teplota: 0az 40 °C (32 az 104 °F)

Relativni vlhkost: 10 - 90%

Hmotnost: 1,5 kg (3,31 Ibs) s bateriemi

Rozmeéry: 244 mm x 188 mm x 55 mm (9,6 in x 7,4 in x 2,1 in)

Kryti: IP 65

Procesor: Intel® XScale 400 MHz

RAM: 64 MB

Flash pamét: 128 MB

Displej: Podsvétleny barevny LCD displej TFT se Sirokymi uhly pohledu

Uhlopficka 6.4 (131 x 98 mm)
Plné VGA 640x480 pixelti

Velikost displeje:
Rozliseni displeje:

Barevna hloubka: 262 000 barev

Rozhrani: Polyesterovy laminovany dotykovy displej s uhlopfic¢kou 6.4” s
rozsitenymi prenosovymi funkcemi

Externi interface: 2 RS-485

1 USB host port, 1.5/ 12 Mbps, OHCI v1.0

1 USB slave port, podpora pfenosové rychlosti 12 Mbps

1 Ethernet 10/100BaseT RJ45

Volitelny vysila¢ Bluetooth tfidy Il s funkci vicebodového spojeni
Napajeni: Dvé vysokovykonné nabijeci baterie Li-ion a externi napajeci zdroj
Provozni doba: 20 hodin pfi typickém zptsobu pouzivani
Svitici diody LED: Signalizace jednotek a stavu baterie

SKF Loziska, a.s.

U Méstanského pivovaru 7
170 04 Praha 7

Tel.: 234 642 111

Fax: 234 642 415

Email: loziska@skf.com
www.skf.cz
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RYCHLA NAVRATNOST

Preruseni vyroby mlze byt nakladna zaleZitost, vezmeme-li v Uvahu vyrobni ztraty a vysoké
naklady na opravu. Investice do systému pro ustaveni stroju Fixturlaser XA ma rychlou navratnost.
V zavislosti na poctu tocivych strojd, cenach energie a nahradnich dili mize navratnost dosahovat
jen nékolika malo mésicl. Chcete-li zjistit dobu navratnosti pro konkrétni podminky, doporu¢ujeme
pouzit nas program Fixturlaser Payback. Podrobnéjsi informace vam poskytne mistni zastupce.

PREDNOSTI PRESNEHO USTAVENI

Nespravné ustaveni stroju se projevuje vibracemi a pfedéasnym opotiebeni loZisek,
tésnéni a spojek. Stroje s rotujicimi hfidelemi jsou navrzeny pro provoz za optimal-
nich podminek. Nesouosost vyvolava sily, které negativné ovliviiuji vykon stroje coz
muze byt velmi drahé.

Na druhé strané presné ustavené stroje:

*  maji nizsi vibrace

*  dosahuji delsi stfedni doby bezporuchového chodu

*  jejich udrzba je levngjsi

*  maji niz8i spotfebu energie

. dosahuji vySsi jakosti a objemu vyroby.

Mé¥ici jednotky
Material skfiné:
Provozni teplota:

Eloxovany hlinik a vysoce odolny plast PC/ABS potazeny pryzi PTE
0 az 50°C (32 az 122 °F)

Relativni vlhkost: 10 - 90%

Hmotnost: 186 g (3,53 Ibs) s bateriemi
Rozmeéry: 79 mm x 77 mm x 33 mm (3,1 in x 3,0 in x 1,3 in)
Kryti: IP 65

Laser: Diodovy laser 650 nm tfidy Il
Laser Line Fan Angle: 6°

Vykon laseru: <1mwW

Méfici vzdalenost: Az 10 m (33 stop)

Snimac: CCD

Délka snimace: 30 mm (1,2in)

Rozliseni snimace: 1 um

Presnost méreni: 0,3% =7 ym

QOchrana proti okolnimu svétlu: ~ Opticky filtr a signalizace odmitnuti pfi osvétleni slunecnim svétlem

Rozliseni sklonomeéru: 0,1°

Presnost sklonoméru: +0,5°

Svitici diody LED: Svételné kontrolky upozorfiujici na vysilani laserového paprsku
a stavové kontrolky

Bezpecnost laseru: Viz Zluta nalepka vyse

Konzole pro upevnéni na hridel

Pripravek: V-konzoly pro fetéz, Sitka 18 mm (0.71”)

Material: Eloxovany hlinik

Prameér htidele: 20-450 mm (3/47-18")

Tyce: 4 ks 85 mm a 4 ks 160 mm (Ize roztahnout do délky az 245 mm)
Kabely

Délka: 2 ks 3 m (10 feet)

Volitelné vybaveni

Vybaveni pro bezdratovou komunikaci:

Material skfiné: Plasticka hmota PC/ABS
Provozni teplota: 0 to 50°C (32 to 122°F)

Hmotnost: 60 g (2.1 0z) bez baterii

Rozmeéry: 97 mm x 47 mm x 36 mm (3,8 in x 1,85in x 1,4 in)
Bezdratova komunikace: Vysila¢ Bluetooth tfidy Il

Napajeni: 3x baterie AA (LR6)

Provozni doba:
Svitici diody LED:

5 hodin pfi nepretrzitém provozu
Svételné kontrolky upozorfiujici na vysilani laserového paprsku
a stavové kontrolky

Upozornéni: Technické Gdaje jsou predbézné a mohou byt zménény bez predchoziho
upozornéni.
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Alignment in Pole Position
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